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杭腐蚀性能的浏定

铸铁表面经激光辐照处理
,

使之发生局部熔化
,

并快速重新凝固
,

最后使表面组织细化

变质
。

它促使表面具有较大的惰性
,

以及由于重熔期间与空气快速反应生成的氧花物对表面

有 良好的 保 护 性能
,

所以使得表面抗酸碱腐蚀性能有一定的提高
。

我们在常温条件下将样

品放 在 5 % 的H
:
5 0

‘

溶液和 5 %的 N a O H 溶液中分别进行了S O0h 和 5 2 0 h的腐蚀试验
,

实验

结果如表 2 所示
。

表 2 表层抗腐蚀浏定结果
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激尤处理条件 腐 蚀 速 度 (g / m
念 ·

h )

5 0 0

8 0 0

1 0 0 0
.

12 0 0

5 % H
:
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溶液
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4 2 8 5 0 x 1 0
一 2
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2 4 0 8 1 x 10 一 2

5 % N a O H 溶液
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6 0 2 8 0 x 10
一 2

铸铁经激光熔化冷却后可

得到表面硬 度高达H v ll。。的

表面层
,

熔化层厚度约 为 0
.
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,

若加上热影响区则 表 面
4

。

5 1 3 4 6 x 1 0 一 2

6 9 8 2 2 x ] 0 一 忍

7 D 2 5 2 x 1 0
一 2

6 7 8 4 1 火 1 0 一 2

1 4 0 0 {
3

·

“‘3“‘x ‘。一 ’

淬硬 厚度可达约 1
.

o m m
。

表面熔化层的厚度与激光

处理的功率在一定条件下呈线

性关系
,

处理区的显微组织与

激光束参数和冷却 速 度 等有

关
。

激光熔化铸铁表面使用于

叫一纽创山卫卫l0(

耐磨工件是可能的
,

在选择最佳处理 条件情况下
,

其耐磨性能可能比基体提高10 倍左右
,

而

且耐酸碱腐蚀性能也能得到很好的改善
。
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激光技术公司接受美国陆军的合同

陆军授予激光技术公司三项第一阶段S B IR 合同
。

该合同项 目是
:

研制防止传感器 免 受

损伤的相干辐射滤波器
,

研制有效的二极管泵浦的人眼安全饵玻璃激光器
,

以及提供对可调谐

可见光激光光源设计最佳化和综合评价的论证
。

合同期一年
,

合同经费大约各为 10 万美元
。
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